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Beim klassischen Lohnfertiger 
Beusch AG Zerspanungstechnik in 
Tuttwil war das CNC-Bearbeitungs-
zentrum Ibarmia ZV 45/L3000 in 
den vergangenen, wirtschaftlich 
schwierigen Monaten die einzige 
Maschine, die stets sehr gut ausge-
lastet war. «Sie generiert Auftr"ge 
schon aufgrund ihrer Abmessungen, 
denn sie ist ± wie der Name sagt 
± ausgelegt f#r Teile bis drei Meter 
L"nge», erl"utert Gesch"ftsleiter 
und Inhaber Robert Beusch. 

Sein 1970 gegr#ndetes Unter-
nehmen mit derzeit elf Mitarbeitern 
ist ein reiner Zulieferer f#r Kunden 
aus vielen Industriebereichen, da-
runter Maschinen- und Anlagen, 
Fahrzeug-, Motoren- und Schalt-
schrankbau sowie 
Heizungs-, Lager- 
und Wehrtechnik. 
Zum breiten Leis-
tungsspektrum 
der Tuttwiler 
geh$ren Prozesse 

wie Drehen, 

Fr"sen, Bohren, Rundschleifen, 
Schweissen, Montieren und Lackie-
ren. Gefertigt werden runde wie ku-
bische Teile aus s"mtlichen g"ngigen 
Werkstoffen. Die St#ckzahlen liegen 
zwischen 1 und 10 000, typisch sind 
10 bis 50. «Wir sind ± insbesondere 
in der heutigen Zeit ± ganz zufrie-
den, dass wir mehrere Standbeine 
haben», verr"t Robert Beusch. «Bei 
uns hat kein einzelner Kunde mehr 
als 15 Prozent Umsatzanteil. Das 
macht uns unabh"ngiger von der 
jeweiligen konjunkturellen Situati-
on in einzelnen Branchen.» 

Keine Ausf"lle mehr
Robert Beusch legte sich die Ibar-

mia ZV 45/L3000 im Fr#hjahr 2008 
als Ersatz f#r eine Vorg"nger-Ma-
schine zu, mit der er in puncto Leis-

tung und Zuverl"ssigkeit 
einfach nicht zu-
frieden war. 

«Bei deren Anschaffung habe ich 
wohl zu sehr auf den Preis geschaut», 
#bt er leise Selbstkritik. Doch dies-
mal wurde er nicht entt"uscht: Das 
vertikale Fahrst"nder-Bearbeitungs-
zentrum «ist eine hochwertige Ma-
schine, die uns zwar teuerer kam als 
ihre Vorg"ngerin, die aber die Preis-
differenz durch ihre Vorteile leicht 
wettmacht», erkl"rt der gelernte 
Maschinenmechaniker. Gefertigt 
wurde die Maschine beim ± in Sa-
chen Fahrst"ndermaschinen sehr 
erfahrenen ± spanischen Hersteller 
Ibarmia; Lieferant ist das Handels-
haus Newemag in Rotkreuz. 

Mit der Ibarmia ZV 45/L3000 er-
hielt Beusch ein besonders stabiles, 
laufruhiges und prozesssicheres Sys- 
tem, mit dem sich «alle gestellten 
Aufgaben in der geforderten Genau-
igkeit und Zeit erledigen lassen», so 

Grosse Abmessungen  
sorgen f"r Auftr#ge
Einen guten Fang hat das Lohnunternehmen Beusch AG mit dem Bearbeitungszentrum 

Ibarmia ZV 45/L3000 gemacht. Die f"r Teile bis 3 m L#nge ausgelegt Maschine zeichnet  

sich durch hohe Stabilit#t und Laufruhe sowie Prozesssicherheit und Zuverl#ssigkeit aus. 
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Das vertikale Fahrst"nder-Bearbeitungszentrum Ibarmia ZV 45/L3000 bietet X/Y/Z-Verfahrwege von 
3000, 800 sowie 800 mm und eignet sich daher gut f#r grosse Teile. (Bild: Ibarmia)
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Robert Beusch. Und dies mit einer 
hohen Zuverl•ssigkeit: «Wir haben 
jetzt keine Ausf•lle mehr ± gegen€-
ber durchschnittlich drei Tagen pro 
Monat bei der Vorg•nger-Maschi-
ne», freut sich der Firmenchef. 

Basis des Systems ist ein solides 
Maschinenbett mit stark verripptem 
Design. Die Monoblock-Schweiss- 
konstruktion ist spannungsfrei ge-
gl€ht. Einen wesentlichen Beitrag 
zur hohen Stabilit•t und guten 
D•mpfung liefern auch die beweg-
lichen Fahrst•nderelemente ± Ver-
fahrschlitten, S•ule und Spindelkopf 
±, die aus hochgegl€htem Qualit•ts-
Perlitguss GG-20 gefertigt sind. 

Das Konzept mit einem festen 
Y-Ausleger bietet den Vorteil, dass 
die Z-Achse €ber den gesamten 
Verfahrweg komplett gef€hrt ist. 
Die Abst•nde und Kr•fte zwischen 
Spindelnase und Rollenschuhen sind 
stets gleich und nicht abh•ngig vom 
Verfahrweg. Dies stellt eine konstan-
te Stabilit•t und Toleranz €ber den 
gesamten Verfahrweg sicher. 

Werkzeugwechsler  
mit 52 Pl•tzen
Dank eines gut zug•nglichen 

Arbeitsraumes mit X/Y/Z-Verfahr-
wegen von 3000, 800 sowie 800 mm 
kann Beusch jetzt gr!ssere Teile als 
mit dem Vorg•nger-System bear-
beiten, dessen Y-Achse nur 700 mm 
mass. Werkst€cke von €ber 3 m 
L•nge k!nnen durch Seitent€ren an 
der Verkleidung eingebracht wer-
den. Die Maschine l•sst sich auch 

mittels Kran beladen. Zwar ist der 
3600 mm lange und 850 mm breite 
Arbeitstisch f€r 3 t schwere Werk-
st€cke ausgelegt, jedoch bearbeitet 
Beusch nur bis zu 2 t schwere Teile, 
da die Kapazit•t des vorhandenen 
Krans nicht mehr zul•sst. 

Die Ibarmia bietet eine Eilgangs-
geschwindigkeit in den Achsen X/
Y/Z von 30 m/min. Die Positionier-
genauigkeit wird mit "0,01 mm 
und die Wiederholgenauigkeit mit 
"0,005 mm angegeben. Die Fr•s-
leistung in Stahl mit einer Zug-
festigkeit von 600 N/mm2 betr•gt 
525 cm3/min. 

Die Werkzeuge befinden sich in 
einem Magazin mit 52 Stationen 
(Standard: 24), das im hinteren 
Teil des Fahrst•nders angebracht ist, 
wodurch die Kr•fte im Fahrst•nder-
bereich gleichm•ssig aufgeteilt sind. 
Aufgrund der Lage im hinteren Teil 
der Maschine ist das Kettenmaga-
zin, das in X-Richtung mit der 
S•ule verf•hrt, vor Sp•-
nen und K€hlmittel 
gesch€tzt. 

Die Werkzeuge lassen sich in je-
der Position der Achsen X/Y wech-
seln. Da sie nicht in ihre urspr€ng-
liche Entnahmestation r€ckgewech-
selt werden m€ssen, sondern in der 
n•chsten freien Station «abgelegt» 
werden k!nnen, l•sst sich viel Zeit 
einsparen. «Insbesondere, wenn viele 
Wechselvorg•nge anfallen, verk€rzt 
der ¬chaotische Werkzeugwechsel­ 
die Durchlaufzeit deutlich», merkt 
Robert Beusch an. Suche und Aus-
wahl eines ben!tigten Werkzeugs 
erfolgen hauptzeitparallel, damit 
dieses vor dem Wechselzyklus be-
reitsteht. Dank der entsprechend 
konstruierten Spindel kann Beusch 
auch Werkzeuge mit Innenk€hlung 
(Option) einsetzen. 

Um auch Werkzeuge von anderen 
hauseigenen Maschinen verwenden 
zu k!nnen, w•hlte Robert Beusch 
statt einer standardm•ssigen SK-40-  
eine optionale BT-40-Spindel. Diese 
hat eine Antriebsleistung von 22 kW 
und bietet eine Maximal-Drehzahl 
von 8 000 min-1. 

F€r mehr Flexibilit•t in der Be-
arbeitung wurde die Ibarmia mit 
einem Rundtisch ausgestattet. Eine 
vorbereitete vierte Achse erlaubte 
dessen nachtr•glichen Einbau. Auch 
in Sachen Bedienung legte der Kun-
de Wert auf hohe Flexibilit•t, und 
so besitzt die Maschine neben der 
Fanuc-Steuerung 31i-A auch ein 
tragbares elektronisches Handrad 
f€r den Achsenantrieb aus belie-
biger Position vor der Maschine. 

Beusch fertigt mit der Ibarmia, 
die Newemag frei Haus an ihren  

Robert Beusch ist Gesch•ftsleiter und 
Inhaber der Beusch AG Zerspanungs-
technik in Tuttwil. 

Blick in den gut zug•nglichen Arbeitsraum des CNC-Bearbei-
tungszentrums Ibarmia ZV 45/L3000 (Bilder: Autor)

Mit der Ibarmia ZV 45/L3000 
lassen sich auch besonders lange 

Werkst!cke bearbeiten, die durch Sei-
tent!ren an der Maschinenverkleidung einge-

bracht werden k"nnen. (Bild: Ibarmia)
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jetzigen Platz lieferte, im Ein-
Schicht-Betrieb insbesondere 
Langteile, zum Beispiel Wellen 
oder F€hrungsschienen f€r die 
Heizungstechnik. Die Losgr!ssen 
liegen meist zwischen 10 und 50. 
Vorwiegend werden Stahl (etwa 
40 %) und Bronze (rund 20 %) so-
wie Guss zerspant. 

Die Maschine verf€gt zwar €ber 
eine leicht einsetz- und heraus-
nehmbare Mittentrennwand, um 
gr!ssere Lose rationell im Pendel-
betrieb zu bearbeiten, da aber bei 
Beusch die Bearbeitung von Lang-
teilen im Vordergrund steht, wird 
diese Option nicht allzu h•ufig 
eingesetzt. 

Vorabnahme beim  
Hersteller
Derzeit k!nnen zwei Beusch-Mit-

arbeiter das Bearbeitungszentrum 
bedienen ± Ziel sind vier. Die Bedie-
ner erhielten vom Lieferanten Newe-
mag eine zweit•gige Inbetriebnah-
me-Schulung im eigenen Haus. Die 
Vorabnahme der Maschine hatte bei 
Ibarmia in Spanien stattgefunden. 
«So hatten wir noch die M!glichkeit, 
auf die eine oder andere Kleinigkeit 
hinzuweisen, die uns nicht zusagte, 
und die im Werk leichter ge•ndert 
werden konnte als bei uns.» 

Was die Wartung angeht, so er-
ledigt Beusch die erforderlichen 
Arbeiten in Eigenregie, f€r Instand-
haltungsarbeiten ist der Lieferant 
zust•ndig. «Sollte eine St!rung 
auftreten, setzen wir uns telefonisch 
mit Newemag in Verbindung. Es 
wird abgekl•rt, was zu tun ist, und 
bei Bedarf ist in kurzer Zeit ein 
Servicetechniker vor Ort», spricht 
Robert Beusch aus Erfahrung, denn 
es besteht seit rund 20 Jahren eine 
gute Beziehung zwischen den bei-
den Firmen. «Wir haben noch zwei 
andere Maschinen €ber Newemag 
bezogen, und das Unternehmen hat 
sich stets zuverl•ssig gezeigt. Wir 
sind mit dem Kundendienst bisher 
sehr zufrieden. Es ist immer jemand 
da, wenn wir Hilfe brauchen ± aber 
das ist, Gott sei Dank, nicht oft der 
Fall.» 

Mit der Ibarmia gab es bislang je-
denfalls keine Probleme, sodass Ro-
bert Beusch zum Fazit kommt: «Ich 
w€rde die Maschine jederzeit wieder 
kaufen.» F€r die Zukunft tr•umt er 
allerdings von einer Ibarmia ZVH 
mit integriertem Rundtisch und 
schwenkbarem Kopf, die ihm noch 
mehr M!glichkeiten gibt. 

Newemag AG 
6343 Rotkreuz, Tel. 041 798 31 00,  
info@newemag.ch, www.newemag.ch

Ibarmia Innovatek S.L.., 
E-20720 Azkoitia, www.ibarmia.com

Beusch AG,
9546 Tuttwil, Tel. 052 378 17 52 
info@beusch.ch, www.beusch.ch


